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Pr epar azi one di st i nt e 
Si mone è i l  r esponsabi l e del l a pr epar azi one del l e 
di st i nt e di  pr oduzi one,  e del l a successi va gest i o-
ne dei  l ot t i  di  pr oduzi one.  
Le di st i nt e di  pr oduzi one cont engono l e quant i t à 
di  t ut t i  i  mat er i al i  occor r ent i  al l a cost r uzi one 
del l e f i nest r e:  Li st e di  t agl i o per  i l  l egno;  
l i s t e f er r ament a;  l i s t e vet r i ;  ecc.  

Sal ve sono Lor enzo Far i nel l i .  
 
Con quest a punt at a,  che r i t en-
go mol t o i nt er essant e,  v i  
vogl i o por t ar e al l ’ i nt er no 
del l a nost r a l i nea di  pr odu-
zi one,  per  f ar vi  scopr i r e l e 
par t i col ar i t à che sono di venu-
t e l e pr er ogat i ve del l e nost r e 
f i nest r e i n l egno.  
 
I  si st emi  per  l a l avor azi one 
del  l egno hanno vi ssut o una 
pr of onda evol uzi one.  Quest o 
svi l uppo ha por t at o t ant e 
deci se mi gl i or i e,  ma pur t r op-
po,  al l a pol i t i ca del  cont eni -
ment o dei  cost i  ed al l a vel o-
ci t à di  pr oduzi one,  ha anche 
sacr i f i cat o al cune st or i che 
f asi  di  l avor o;  f as i  che 
segui t e di r et t ament e da per so-

nal e esper t o,  gar ant i vano una 
cer t ezza nel l ’ ot t eni ment o del  
massi mo l i vel l o qual i t at i vo.  
 
Noi  r i t eni amo che l a gi ust a 
mi sur a dei  due concet t i ,  si a 
l a sol uzi one ot t i mal e per  
ot t ener e,  a cost i  non pr oi bi -
t i vi ,  un pr odot t o avanzat o con 
un’ el evat a qual i t à f i nal e.  
 
Una pi ccol a r eal t à non pot r à 
mai  esser e aggi or nat a i n 
at t r ezzat ur e e t ecnol ogi a;  
ment r e una gr ande st r ut t ur a 
dovr à per  f or za t r ascur ar e 
l ’ aspet t o est et i co e qual i t a-
t i vo al l e esi genze pr odut t i ve.  
 
Buona vi si t a.  
  
Lor enzo Far i nel l i  

 
Ho i ni zi at o ver so l a f i ne 
degl i  anni  sessant a i n un 
pi ccol o l ocal e di  38 mq.  
 
Un per i odo i r r i pet i bi l e:  
Nuove cost r uzi oni  spunt ava-
no ogni  gi or no,  e 
l ’ ent usi asmo cont agi ava 
t ut t i  i  set t or i .  
 
Negl i  anni  ot t ant a è 
i ni z i at a l a speci al i zzaz i o-
ne negl i  i nf i ssi ,  e negl i  
anni  novant a abbi amo 
f or ni t o i  pr i mi  i mpor t ant i  
e pr est i gi os i  cant i er i .  
 
Or a col l abor o come super vi -
sor e con i  mi ei  f i gl i  Luca 
e Paol o.  
 
Ah. . .  nel  pr i mo l ocal e da 
38 mq,  or a abbi amo i  bagni  
e gl i  spogl i at oi  per  i l  
per sonal e.  

Due chi acchi er e al  vol o 
Una t er za punt at a mol t o i nt er essant e 
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Come nascono l e nost r e f i nest r e 
Vi s i t a al l a l i nea di  pr oduzi one del l e nost r e f i nest r e 

Legname 
Ovvi ament e t ut t o par t e dal  l egname,  f ant ast i ca 
mat er i a pr i ma uni ca ed i nsost i t ui bi l e.  Una mat er i a 
pr i ma t ut t ’ or a i nsuper at a:  per  l e not evol i  car at -
t er i s t i che t ecni che,  e per  l a nobi l e pr egevol ezza 
est et i ca.  
I l  l egname,  accur at ament e sel ezi onat o e st agi ona-
t o,  v i ene acqui st at o i n t avol e e poi  t agl i at o a 
“ l i s t oni ” .  Ogni  pr oduzi one di  f i nest r e,  i ni z i a 
nel l ’ ar ea di  sezi onat ur a pr opr i o dai  l i s t oni ,  dove 
vengono t agl i at i  i n t ant i  pezzi  quant i  ne ser vono 
per   cost r ui r e l e f i nest r e.  
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Sezi onat ur a 
L’ occhi o al l enat o ed esper t o,  ef f et t ua una pr i ma 
det er mi nant e sel ezi one del  mat er i al e da ut i l i zza-
r e.  I  var i  pezzi ,  l unghi  o cor t i ,  vengono r i cavat i  
manual ment e dal  l i s t one ver gi ne,  r i muovendo gl i  
event ual i  di f et t i  pr esent i  nel  l egno.  
Si  par t e con i l  t agl i o dei  pezzi  pi ù l unghi ,  per  
f i ni r e poi  i n pr ogr essi one 
a quel l i  pi ù cor t i .  

St abi l i zzazi one 
Fase da t empo el i mi nat a da mol t e azi ende,  pr evede 
che dopo l a sezi onat ur a i  l i s t oni  vengano f at t i  
r i posar e per  al meno un pai o di  set t i mane;  i n modo 
t al e che possano essi ccar e compl et ament e,  ma 
sopr at t ut t o che espr i mano l e event ual i  t ensi oni  
i nt er ne che s i  sono l i ber at e con i l  t agl i o.  
Accade spesso che i  l i s t oni  appai ano dr i t t i  e 
r egol ar i  da ver gi ni ,  ment r e una vol t a t agl i at i  i n 
pezzi ,  assumono def or ma-
zi oni  consi st ent i .  

Pr e pi al l at ur a 
Ul t er i or e f ase cadut a i n di suso per  i l  cont eni men-
t o dei  cost i ,  i n quant o i l  pr ocesso di  pi al l at ur a 
v i ene di  nor ma ef f et t uat o i n un’ uni ca f ase con una 
macchi na speci f i ca.  I n quest o nost r o i mpor t ant e 
passaggi o i nt er medi o i nvece,  un esper t o anal i zza 
ogni  s i ngol o pezzo,  e deci de,  a seconda del l e sue 
car at t er i s t i che come è megl i o pi al l ar l o.   
Quest a f ase ser ve per  neut r al i zzar e al  megl i o l e 
t ensi oni  espr esse con l a st abi l i zzazi one,  e per  
val or i zzar e al  mass i mo 
ogni  s i ngol o pezzo.  

Pi al l at ur a 
Dopo i l  passaggi o di  pr e pi al l at ur a,  i  pezzi  
vengono i nser i t i  i n una macchi na che i n un uni co 
passaggi o l i  pi al l a sul l e 4 f acce.  
Si  ot t i ene così  i l  “ quadr ot t o”  nel l e sezi oni  
gi ust e per  esser e i mmesso nel l e successi ve f asi  
del l a l i nea di  pr oduzi one.  

Segnat ur a 
Gl i  esami  non sono ancor a f i ni t i :  i l  l egname deve 
ancor a passar e l ’ ul t i mo esame sel et t i vo.   
Tut t i  i  quadr ot t i  vengono v i s i onat i  da un esper t o,  
che dopo aver l i  guar dat i  e r i gi r at i ,  ne deci de l a 
mi gl i or e posi z i one nel l a f i nest r a.  
Ci  può esser e i nf at t i  un quadr ot t o per f et t o con un 
pi ccol o di f et t o su di  uno spi gol o;  l a gi ust a 
segnat ur a ser ve a posi z i onar e quel  pezzo i n mot o 
t al e da f ar  r i muover e l ’ i mper f ezi one  al l e succes-
s i ve l avor azi oni .  
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Tenonat ur a 
Con l a t enonat ur a i ni z i ano l e l avor azi oni  meccani -
che di  pr eci s i one,  dove ogni  s i ngol o quadr ot t o 
v i ene f i nement e l avor at o su 3 del l e sue f acce.  
Qui  vedi amo l a l avor azi one dei  t er mi nal i ,  dove 
vengono r i cavat i  gl i  i ncast r i  che ser v i r anno  poi  
al l ’ assembl aggi o.  
I l  pezzo v i ene dappr i ma t agl i at o al l a mi sur a 
esat t a,  e poi  f r esat o con degl i  ut ensi l i  di  pr eci -
s i one af f i l at i ss i mi .  

Pr of i l at ur a 
Dopo l a l avor azi one del  t er mi nal e,  i l  pezzo passa 
al l a l avor azi one di  uno dei  suoi  l at i  l unghi .  
Nei  quadr ot t i  dedi cat i  al l e ant e apr i bi l i  vengono 
r i cavat e l e sedi  per  i l  vet r o ed i l  r el at i vo 
l i s t el l o f er ma vet r o;  ment r e nel  caso degl i  s t i pi -
t i ,  vengono r i cavat e l e bat t ut e di  t enut a che s i  
accoppi er anno poi  con l e ant e apr i bi l i .  

I ncol l aggi o 
La f ase successi va pr evede l ’ i ncol l aggi o del l e 
ant e apr i bi l i .  Vengono sel ezi onat i  i  mont ant i  
ver t i cal i  con i  r el at i v i  t r aver s i  or i zzont al i ,  e 
dopo aver ne i ncol l at o oppor t unament e gl i  i ncast r i  
r i cavat i  con l a t enonat ur a,  vengono assembl at i  e 
st r et t i  f or t ement e t r a di  l or o.  
La macchi na ut i l i zzat a s i  chi ama “ st r et t oi o” ,  
per chè con una ser i e di  pi st oni  i dr aul i c i  s t r i nge 
i  pezzi  da assembl ar e per  un t empo pr edef i ni t o.  Le 
col l e ut i l i zzat e sono di  c l asse B3 e B4,  e possono 
r esi st er e anche a vapor e,  sal sedi ne ed aci di .  

Pul i t ur a 
Dopo l ’ i ncol l aggi o,  mant eni amo quest a f ase che 
pr evede l a pul i t ur a manual e del l a col l a usci t a 
dagl i  i ncast r i .  
Per  aver e l a cer t ezza che i l  col l ant e ent r i  i n 
t ut t i  i  mi ni mi  i nt er st i z i  i nt er ni ,  deve esser e 
post o i n quant i t à l egger ment e super i or e al  neces-
sar i o.  
Mol t e azi ende hanno i nvece el i mi nat o quest a f ase,  
ponendo una mi nor e quant i t à di  
col l a negl i  i ncast r i .  

Pr of i l at ur a ant e 
Le ant e i ncol l at e vengono l asci at e essi ccar e per  
al meno due gi or ni ,  dopo di  che vengono r i messe i n 
l avor azi one.  
La f ase successi va pr evede l a l avor azi one del l e 
bat t ut e di  t enut a:  l e ant e vengono l avor at e al  
per i met r o da ut ensi l i  mol t o af f i l at i ,  i n modo da 
r i cavar ne i l  pr of i l o cor r et t o per  accoppi ar s i  al l o 
st i pi t e,  ol t r e a cr ear e l e sedi  per  l e guar ni z i o-
ni ,  l a f er r ament a,  ecc.  ecc.  
La macchi na gest i sce i n aut omat i co due l at i  per  
vol t a,  l avor ando pr i ma un l at o cor t o e poi  i l  
conseguent e l at o l ungo.  



St uccat ur a 
Per  ot t ener e l a pr over bi al e qual i t à f i nal e dei  
nost r i  i nf i ss i ,  dopo l a l avor azi one del l e bat t ut e 
per i met r al i  appl i chi amo un pr i mo cont r ol l o qual i -
t at i vo sul  pezzo l avor at o.  Cont r ol l o che consi st e 
nel l a ver i f i ca e nel l a event ual e st uccat ur a del l e 
pi ccol e i mper f ezi oni .  Al cune essenze non r i chi edo-
no al cuna st uccat ur a,  ment r e per  al t r e,  i l  Pi no ad 
esempi o,  l a st uccat ur a è i ndi spen-
sabi l e per  ot t ener e una 
buona f i ni t ur a est et i ca.  

Tagl i o f er mavet r i  
Dopo l a f or at ur a,  l a macchi na l egge l a di mensi one 
del l ’ ant a e s i  pr edi spone per  t agl i ar e a mi sur a 
pr eci sa i l  l i s t el l o,  che ser v i r à a cont ener e i l  
vet r o nel l a sua sede.  
Esi st e un s i st ema pi ù economi co per  ot t ener e i l  
l i s t el l o f i ni t o dur ant e l a l avor azi one del  qua-
dr ot t o:  è un s i st ema mol t o pi ù r api -
do,  ma t r oppo spesso non 
pr eci so nel  gar ant i r e l a 
di mensi one esat t a.  
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Levi gat ur a 
Asci ugat e per  bene l e event ual i  s t uccat ur e,  s i  
passa al l a l ev i gat ur a super f i c i al e.  Quest a f ase,  
che v i ene ef f et t uat a con un macchi nar i o speci f i co,  
pr evede l a l ev i gat ur a del l a super f i c i e del  l egno 
con car t e abr asi ve di  3 gr ane di ver se i n un uni co 
passaggi o.  L’ ul t i ma gr ana,  è di  un val or e t al ment e 
f i ne che f i no a qual che t empo f a veni va ut i l i zzat a 
sol o per  l e ver ni c i at ur e.  
Assi eme al l e ant e assembl at e,  vengono l evi gat i  
anche gl i  s t i pi t i .  

For at ur a sedi  cer ni er e 
I ni z i ano l e l avor azi oni  f i nal i :  sugl i  s t i pi t i  
vengono ef f et t uat e l e sedi  che accogl i er anno poi  
l e cer ni er e per  l e ant e a wasi st as.  
Posi z i onat o i l  mont ant e del l o st i pi t e,  una macchi -
na f r esa i l  l egno r i cavandone l e sedi .  

For at ur a mani gl i e 
Dopo l a l ev i gat ur a l e ant e assembl at e vengono 
r i f i ni t e accur at ament e per  l a ver ni c i at ur a.  
Le ant e vengono post e su di  una macchi na par t i co-
l ar e,  che cr ea un t r i pl i ce f or o sul  mont ant e,  per  
accogl i er e i n segui t o l a mani gl i a di  chi usur a con 
i l  suo meccani smo.  
Con i l  t r i pl o f or o l a mani gl i a v i ene f i ssat a 
di r et t ament e al l a chi usur a met al l i ca,  e non pi ù  
sempl i cement e al  l egno.  



Cont r ol l o f i nal e 
Dopo l ’ appl i cazi one dei  f er mavet r i ,  s i  pr osegue 
con i l  cont r ol l o qual i t à f i nal e pr i ma del l a ver ni -
c i at ur a.  I n quest a f ase vengono l evi gat e per  bene 
event ual i  pr ecedent i  s t uccat ur e,  ver i f i cando t ut t o 
i l  pezzo nel  suo compl esso pr i ma 
del l ’ avvi o al l a successi va 
f ase di  ver ni c i at ur a.  
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Appl i cazi one f er mavet r i  
Dopo i l  t agl i o,  i  l i s t el l i  f er mavet r o vengono 
post i  pr ovvi sor i ament e nel l a l or o sede per  l a 
ver ni c i at ur a.  I n quest o modo vengono ver ni c i at i  
assi eme al l a f i nest r e,  con l a t i nt a per f et t ament e 
ugual e e con l e medesi me sf umat ur e.  
Ver ni c i ar e i  l i s t el l i  a par t e compor t a i nf at t i  un 
r i schi o per  l ’ ot t eni ment o del l ’ esat t a col or azi one 
del l a f i nest r a.  

Ver ni c i at ur a 
La f ase del l a ver ni c i at ur a ha i ni z i o con 
l ’ appl i cazi one dei  pezzi  sul l a l i nea aer ea di  
t r aspor t o.  
Tut t i  i  pezzi  vengono agganci at i  i n posi z i one 
i nc l i nat a,  i n modo t al e da pot er  esser e i mpr egnat i  
di  ver ni ce e pot er  poi  f ar  gocci ol ar e i n mani er a 
cor r et t a l a ver ni ce i n eccesso.  

Pr i ma I mpr egnazi one 
I  pezzi  vengono f at t i  ent r ar e nel  “ f l ow coat i ng” ,  
dove vengono l et t er al ment e al l agat i  con uno spe-
c i al e pr odot t o pr ot et t i vo.  Quest o pr odot t o penet r a 
nel l e f i br e del  l egno e l o pr ot egge dai  f unghi  e 
par assi t i .  Quest o pr odot t o,  penet r ando nel  l egno,  
por t a con se i l  pi gment o col or ant e,  per met t endo 
così  di  ot t ener e una col or az i one pr of onda e v i va-
ce.  Da ul t i mo cr ea un sol i do e dur at ur o aggr appag-
gi o per  l a ver ni c i at ur a f i nal e.  

Seconda I mpr egnazi one 
Dopo l ’ asci ugat ur a del l a pr i ma i mpr egnazi one,  
ef f et t uat a nel  t unnel  ad essi cazi one cont r ol l at a,  
s i  cont i nua con l a seconda i mpr egnazi one,  che 
v i ene ef f et t uat a con un pr odot t o t r aspar ent e ma 
pi ù denso e consi st ent e.  
I l  l egno,  i mpr egnat o per  l a seconda vol t a vede 
mi gl i or at a l a pr ot ezi one,  l ’ aggr appaggi o,  e l a 
“ pi enezza”  del l a super f i c i e.  
I  pezzi  poi  r i ent r ano nel  t unnel  per  l a seconda 
asci ugat ur a cont r ol l at a.  



Ver ni c i at ur a f i nal e 
Un compl esso ed avver i ni st i co s i st ema comput er i z-
zat o pr ovvede al l a ver ni c i at ur a i n aut omat i co dei  
pezzi ,  che dopo l a spazzol at ur a sono st at i  r i ag-
ganci at i  al l a l i nea aer ea.  
Dopo aver ne l et t o l a f or ma,  i l  s i s t ema appl i ca un 
r egol ar e e cost ant e f i l m di  ver ni ce su t ut t e l e 
super f i c i  del  l egno;  r ecuper ando medi ant e un t el o 
r ot ant e l a poca ver ni ce che non f i ni sce sul  l egno.  
I  pezzi  ent r ano poi  nel  
t unnel  per  l ’ ul t i ma vol t a.  
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Spazzol at ur a 
Dopo l a per f et t a asci ugat ur a del l e i mpr egnazi oni ,  
che nor mal ment e r i chi ede 24- 48 or e,  s i  pr ocede con 
l a spazzol at ur a degl i  el ement i ;  f ase che ser ve per  
ammor bi di r e e per  r ender e pi ù l i sc i a l a super f i c i e 
f i nal e del  pezzo f i ni t o.  
Una ul t er i or e i mpor t ant e f unzi one è quel l a di  
cr ear e del l e mi cr oabr asi oni  sul l a super f i c i e,  che 
ser v i r anno come sol i do ancor aggi o per  l a ver ni c i a-
t ur a f i nal e.  I  pezzi  sono spazzol at i  con una gr ana 
al l ’ i ngr esso e con una seconda gr ana pi ù f i ne 
al l ’ usci t a.  

Appl i cazi one cer ni er e 
Dopo l ’ asci ugat ur a del l e ver ni c i ,  che r i chi ede 
al meno 24 or e,  s i  pr ocede con l ’ appl i cazi one del l e 
cer ni er e;  s i a sul l e ant e che sugl i  s t i pi t i .  
Anche i n quest o caso un macchi nar i o aut omat i co 
comput er i zzat o pr ovvede ad esegui r e i l  l avor o:  Le 
ant e ed i  mont ant i  degl i  s t i pi t i  vengono post i  
sul l a macchi na dopo aver ne di gi t at o l a di mensi one;  
i n aut omat i co i l  s i s t ema pr ovvede al  cal col o,  al l a 
f or at ur a e al l ’ avvi t at ur a del l e cer ni er e.  
I l  r i sul t at o è cost ant e e di  al t a pr eci s i one.  

Assembl aggi o st i pi t i  
Gl i  s t i pi t i  vengono assembl at i  dopo l a ver ni c i at u-
r a,  per  gar ant i r e dei  pezzi  assembl at i  t ot al ment e 
ver ni c i at i  e pr ot et t i  i n ogni  i nt er st i z i o.  
Lo st i pi t e è l ’ el ement o pi ù a cont at t o con 
l ’ umi di t à e gl i  el ement i  degr adant i ;  una ver ni c i a-
t ur a appl i cat a dopo l ’ assembl aggi o non gar ant i sce 
una t ot al e pr ot ezi one degl i  i ncast r i  i nt er ni .  
Per  l ’ i ncol l aggi o vengono ut i l i zzat e col l e aut oe-
spandent i  s i gi l l ant i  a base pol i ur et ani ca;  col l e 
est r emament e t enaci  e r esi st ent i .  

Appl i cazi one f er r ament e 
Ci  avvi c i ni amo al l a f i ne con l ’ appl i cazi one dei  
s i s t emi  di  chi usur a.  Su un banco apposi t o v i ene 
pr i ma l et t a l a di mensi one del l ’ ant a,  e poi  t agl i a-
t a di  conseguenza l a f er r ament a per i met r al e a 
nast r o.  L’ appl i cazi one di  quest o s i st ema,  che gi r a 
i nt or no a t ut t a l ’ ant a apr i bi l e gar ant endo una 
chi usur a cont i nua,  è per ò compl essa e f r amment at a;  
sol o con quest a appar ecchi at ur a s i  r i esce a pr oce-
der e i n mani er a pr eci sa ed ef f i cace.  
Le v i t i  vengono appl i cat e da un vel oci ss i mo avvi -
t at or e aut omat i co con gui da l aser .  
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Appl i cazi one gocci ol at oi  e sogl i e 
Nel  f r at t empo,  vengono compl et at i  gl i  s t i pi t i  con 
l ’ appl i cazi one dei  pr of i l i  gocci ol at oi o i n al l umi -
ni o;  o del l e sogl i e nel  caso del l e por t ef i nest r e.  
I  pr of i l i ,  dopo aver l i  dot at i  di  t er mi nal i  pl ast i -
c i  di  t enut a,  sono appl i cat i  ad i ncast r o,  o nel  
caso del l e sogl i e con avvi t at ur a.  

Appl i cazi one guar ni z i oni  
Nel  per i met r o degl i  s t i pi t i  vengono i nser i t e l e 
speci al i  guar ni z i oni  a doppi a e t r i pl a est r usi one,  
che cr eer anno una ef f i cace t enut a con l ’ ant a.  
Le guar ni z i oni  vengono appl i cat e al l o st i pi t e i n 
modo da aver e del l e gi unzi oni  angol ar i  negat i ve;  
s i  ev i t ano così  l e vecchi e,  ant i est et i che e poco 
f unzi onal i  sal dat ur e angol ar i .  
Ol t r e al l e guar ni z i oni ,  nel l e bat t ut e i nt er ne 
vengono appl i cat i  gl i  scont r i  di  t enut a,  che 
ser v i r anno da agganci o per  i  punt i  di  chi usur a 
del l e ant e.  

Assembl aggi o st i pi t i  -  ant e 
Lo st i pi t e può f i nal ment e i ncont r ar e l e sue ant e.  
Le ant e f i ni t e vengono appl i cat e al l o st i pi t e,  
ver i f i cando i l  cor r et t o f unzi onament o compl essi vo.  
Si  compl et a i l  t ut t o con l ’ event ual e r egol azi one e 
l a messa a punt o f i nal e;  così  da gar ant i r e una 
successi va i nst al l az i one f aci l e e vel oce.  

Mat er i al e pr ont o al  car i co 
Gl i  i nf i ss i  f i ni t i ,  vengono or gani zzat i  su speci a-
l i  car r el l i  e suddi v i s i  per  or di ne e c l i ent e.  
Per  l ’ i mbal l aggi o,  ut i l i zz i amo dei  s i s t emi  pr ot et -
t i v i  di  mi ni ma di mensi one ma di  gr ande ef f i caci a;  
possi amo così  l i mi t ar e al  massi mo l e quant i t à di  
i mbal l aggi  da dover  smal t i r e dopo l a consegna.  


